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© Die Erfindung betrifft einen Siebkorb, der entlang 
einer Zylinderumfangsflache parallel 2ur Mittelachse 
des Zylinders sich erstreckende, zwischen sich die 
Siebschlitze bildende Siebstabe aufweist, die in sich 
in Umfangsrichtung der Zylinderumfangsflache mit 
axialen gegenseitigem Abstand erstreckenden Trag- 
ringen in randoffenen Aussparungen derseiben ge- 
halten sind. Die Erfindung ist dadurch gekennzeich- 
net, da/i die Siebstabe in bezug auf die Blickrichtung 
in radialer Richtung (V) des Siebkorbes Seitenfla- 
chen aufweisen, von denen mindestens eine gegen 
die Radiale (V) mit einem Winkel geneigt ist, dajB 
sich eine Konizitat zwischen den beiden Seitenfla- 
chen zwischen 14 und 35' ergibt, denen zumindest 
zu einem gro/ten Teil entsprechende Seitenflachen 
der Aussparungen der Tragringe entsprechen, so 
da/3 nach dem Umformen von Tragstaben entspre- 
chender Lange in die Tragringe eine Klemmung der 
Siebstabe in den Tja^ringen an diesen Stellen be- 
steht, und da/3 mindestens eine der Seitenflachen 
der Siebstabe mindestens einen Vorsprung Oder 
eine Ausnehmung aufweist, dem oder der entspre- 
chend umgekehrt jeweils ein Rucksprung oder Vor- 
sprung der Aussparungen der Tragringe entspricht. 



Fig. 4 
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Die Erfindung betrifft einen Siebkorb entspre- 
chend dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 
Hinsichtlich des Standes der Technik wird verwie- 
sen auf die DE-OS 37 48 746. Dabei werden die 
Siebstabe in den Aussparungen hauptsachlich 5 
durch Schwei/Jung befestigt. Schwei/Jnahte haben 
aber den Nachteil, da/J sie erstens nicht immer 
zuverlassig hergestellt werden konnen und zwei- 
tens auch leicht zu Dauerbruch-Ermudungserschei- 
nungen neigen. Ferner bietet ein Schwei/3vorgang w 
meist den Nachteil, da/J z.B. beim Pre/Jschweitfen 
sich Schwei/Jballen bzw. scharfkantige Schwei/ina- 
sen bilden, die zu einem Anhaften von Bestandtei- 
ien einer von dem Siebkorb zu sortierenden Faser- 
suspension bilden, was ein Beginn einer mehr oder 75 
weniger starken Verstopfung des betreffenden 
Siebschlitzes sein kann. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es, einen Sieb- 
korb anzugeben, der das Schwei/3en vermeidet und 
doch eine eindeutige Festlegung der Siebstabe in 20 
den Tragringen ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgema/3 durch 
die Merkmale des kennzeichnenden Teils des Pa- 
tentanspruchs 1 gelost. Ein gunstiges Verfahren 
zur Herstellung des Siebkorbes ist durch die Ver- 25 
fahrensanspruche angegeben. 

Es ist sehr vorteilhaft, die Verbindung zwischen 
dem einzelnen Siebstab und den Tragstaben als 
eine Schnappverbindung herzustellen, so da/J man 
die Siebstabe quer zu der Langserstreckung der 30 
Tragstabe in diese hineinpressen kann. Dies ist 
deshalb gGnstig, weil die Querschnitte der Ausspa- 
rungen der Tragstabe nur unwesentlich gro/3er sein 
durfen als der Profilquerschnitt der Siebstabe. Es 
werden ja Siebstabe relativ kleinen Profilquer- 35 
schnitts verwendet - ca. 15 bis 20 mm 2 so daj3 
sehr viele Siebstabe den Siebkorb bilden und nur 
ein sehr geringer Biegewinkel zwischen 1/2 und 1 * 
beim Runden der Tragstabe zu Tragringen besteht. 
Entsprechend ist auch die Verformung der Ausspa- 40 
rungen der Tragstabe sehr klein, so da/J der Unter- 
schied der Querschnitte zwischen Siebstabprofil 
und Aussparung der Tragstabe sehr gering ist. 
Dies kann dazu fuhren, da/J man die Siebstabe nur 
sehr schwer in Langsrichtung der Siebstabe ein- 45 
schieben kann. Dies wird durch die Art Schnapp- 
verbindung vermieden. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der 
Figuren der Zeichnung erlautert, wobei 

Figur 1 einen Teil eines Siebkorbes in 50 

perspektivischer Darstellung, 

Figur 2 Siebprofilstabe in einem Teil ei- 

nes Halteringes, 

Figur 3 den Tragstab dazu vor Umfor- 

mung desselben in den Halte- 55 
ring, 

Figur 4 bis 8 weitere Siebstabprofiiformen 
und 



Figur 9 ein gebogenes Flachsieb 

zeigen. 

Der Siebkorb, der der Erfindung zugrunde liegt, 
ist praktisch zylinderformig, zu dessen Achse ent- 
lang dem Umfangskreis die Siebstabe 3 achsparal- 
lel nach Fig. 2 angeordnet sind. Sie sind gehalten 
ah Aussparungen 2' von Halteringen 1*. Es ist 
jedoch so, da/3 zunachst die Siebstabe 3 in die 
Aussparungen 2 von im wesentlichen zunachst ge- 
raden Tragstaben 1 eingefuhrt werden. Dies ge- 
schieht dadurch, da/3 Vorsprunge bzw. Aussparun- 
gen an den Siebstabprofilquerschnitten vorgesehen 
sind, die in entsprechende Ausnehmungen bzw. 
Vorsprunge in den Aussparungen der Tragstabe 
einrasten; d.h. die Siebstabe 3 werden quer zur 
Langserstreckung der Tragstabe in die Aussparun- 
gen derselben eingedruckt. 

Grundsatzlich ist die Siebstabprofilform im we- 
sentlichen stumpf-konisch ausgebildet, wobei das 
dickere Ende radial innen des Siebkorbes bzw. der 
Tragringe V angeordnet ist. Die Querschnittsform 
konnte man auch als schlankes, spitzwinkliges 
Dreieck ansehen, wobei die Dreieckspitze abge- 
flacht ist und die Basisflache die kleinste Flache 
der Dreiecksflachen ist. Die beiden seitlichen, Ian- 
gen Flachen weichen urn einen bestimmten Winkel 
a oder 0 von der durch die gedachte Konus- oder 
Dreiecksspitze gezogene Radiale des Siebkorbes 
betreffend die Aussparungen in den Tragringen 
bzw. urn die Winkel 7 und 5 in bezug auf die 
Siebstabprofilquerschnitte ab. Es wird praktisch so 
sein, da/3 die Winkel 7 und 5 der Siebstabprofile 
ganz geringfugig kleiner sind als die entsprechen- 
den Winkel or und 0 in den Aussparungen der 
Tragstabe 1; d.h. da/i die Siebstabprofilquerschnitte 
etwas schlanker sind als die Aussparungen der 
Tragstabe 1. In den Figuren sind die Tragstabe zu 
Tragringen umgeformt dargestellt, so da/J im we- 
sentlichen die Winkel a und 0 bzw. y und 5 gleich 
sind. In diesem Zustand werden die Siebstabprofil- 
querschnitte fest in den Aussparungen der Tragrin- 
ge V eingeklemmt. Beim Einschnappenlassen der 
Siebstabe in die Aussparungen werden naturlich 
die zwischen den Aussparungen bestehenden Zah- 
ne der Tragstabe verformt, so da/J die Vorsprunge 
bzw. Ausnehmungen in den Siebstaben bzw. der 
Aussparungen der Tragstabe nicht so gro/i sein 
durfen, weil ja die Siebstabe sehr eng aneinander 
angeordnet sind, weil zwischen ihnen radial innen 
der sehr enge Siebspalt von zwischen 0,15 und 0,3 
mm, wie es oft der Fall ist, besteht. Deshalb darf 
die Dicke (oder Tiefe - wie man es sehen will) der 
Vorsprunge oder Ausnehmungen nur etwa in dem 
Bereich zwischen 0,2 und 0,5 mm liegen. Je nach 
Durchmesser des fertigen Siebkorbes befinden 
sich ja auf dem Umfangskreis des Siebkorbzylin- 
ders etwa 400 bis 1300 Siebstabe mit einer gro/J- 
ten Profilabmessung in Langsrichtung der Tragsta- 
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be von etwa 4,0 mm. In Querrichtung dazu, also in 
radialer Richtung V, betragt die Abmessung etwa 5 
bis 7 mm. Die Siebstabprofile sind gezogene Profi- 
le, und die Aussparungen in den Tragstaben wer- 
den vorzugsweise durch Laserschneiden autorna- 
tisch hergestellt. Es werden die Tragstabe parallel 
zueinander mit gegenseitigem, dem Abstand der 
Tragringe entsprechenden Abstand in einer Vor- 
richtung gehalten und dann die Siebstabe nachein- 
ander in die Aussparungen aller Tragstabe gleich- 
zeitig eingedruckt Es ist naturlich auch moglich, 
wenn das Siebstabprofil und die Aussparungen in 
ihren Abmessungen sehr genau hergestellt werden, 
die Siebstabe in ihrer Langsrichtung in die Ausspa- 
rungen der Tragstabe einzuschieben. Danach wird 
dann die so praktisch aus den parallelen Tragsta- 
ben und den Stebstabprofilen hergestellte Siebmat- 
te durch Biegen der Tragstabe zu einem zylindri- 
schen Siebkorb gerundet, wonach dann die beiden 
Enden jedes Tragstabes miteinander verschweiflt 
werden. Der so hergestellte Siebkorb hat den Vor- 
teil, da/3 die Verbindung der Siebstabe mit den 
Tragringen keinerlei Schweiflstelle aufweist. 

Vorzugsweise radial au/Jen konnen die Tragrin- 
ge mit Verstarkungsringen durch Schweij3ung ver- 
bunden und diese wiederum mit achsparallelen 
Bolzen (38, siehe Fig. 1) verschwei/St werden. 

Gema/3 Fig. 2 ist ein Siebstabprofil verwendet, 
das in dem radial aufieren Bereich einen einseiti- 
gen Vorsprung 36 aufweist, der in eine entspre- 
chende Ausnehmung in der Aussparung des Trag- 
stabes eingreift. Strichpunktiert ist bei 36 angedeu- 
tet, da/3 auch zwei Vorsprunge des Siebstabes vor- 
gesehen sein konnen. Es sind die -Winkel 7 und 5 
der Dreiecksseitenflachen 7 und 8 angegeben. In 
Fig. 3 sind die zugehdrigen Aussparungen 2 in den 
Tragstaben 1 dargestellt. 

Gema/3 Fig. 4 sind die Vorsprunge des Siebst- 
abprofils auch beidseitig, wobei die Winkel 7 und 5 
von ihren Seitenflachen gleich dem entsprechen- 
den Winkel zur Radialen V der Dreiecksflachen 
sind. In diesem Falle bilden die Vorsprtinge 27 und 
28 praktisch eine Verdickung, also eine Art Futfteil 
der Siebstabprofile, mit welchen sie in den Tragrin- 
gen V bzw. Tragstaben gehalten sind. Diese Vor- 
sprunge halten die Siebstabprofile wahrend des 
gesamten Herstellungsvorganges vom Einfugen 
der Siebstabe in die Tragstabe bis zum fertig ge- 
bogenen Siebkorb. Strichpunktiert ist in Fig. 4 eine 
etwas einfachere Siebstabprofilform angedeutet, 
Gema/3 Fig. 5 haben die Profilquerschnitte der 
Siebstabe 22 ebenfalls die Seitenflachen 39 und 40 
der Dreiecksform und an jeder Seite eine Ausspa- 
rung 41 bzw. 42, d.h. die Seitenflachen im radial 
aufleren Teil 27* und 28* fluchten im wesentlichen 
mit den Seitenflachen 39 und 40 im radial inneren 
Bereich. Praktisch sind Aussparungen 41 und 42 in 
einer dreiecksformigen Grundform des Profilquer- 



schnitts gebildet. Gema/3 Fig. 6 ist die Aussparung 
41" nur einseitig in dem Stabprofil, in welche ein 
Vorsprung 4V der Aussparung des Tragringes ein- 
greift. Eine solche Form scheint fur den Herstell- 

5 vorgang der Siebstabprofile relativ gunstig zu sein. 
Es ist hier auch noch angedeutet, da/3 die Vor- 
sprOnge 4V nicht genau mit den Aussparungen 
41" ubereinstimmen, jedoch stimmen sie in dem 
radial au/3eren Bereich genau uberein, so da/3 die 

10 Siebstabe in radialer Richtung sehr genau auch 
beim Biegevorgang der Tragstabe positioniert wer- 
den. Grundsatzlich ist es so, da/3 die Aussparungen 
in den Tragringen bzw. Tragstaben nur zu etwa 70 
% mit den entsprechenden Profilquerschnitten 

75 ubereinstimmen mUssen, weil das Einklemmen 
nicht uber den gesamten Umfang des mSglichen 
Klemmbereichs notig ist. Insbesondere kann auch 
die Aussparung in den Tragringen insbesondere 
radial autfen grotfer sein als es der Siebstabprofil- 

20 form entspricht, so da/3 dort ein Spait von z.B. 0,2 
bis 0,4 mm bestehen kann. Der Spalt ist wegen 
Gefahr von Zopfbildung ebenfalls so klein wie 
moglich zu halten. Mogliche Spalte zwischen Sieb- 
stab und Tragstab werden nach dem Biegen mit 

25 flussigem Kunststoff (Loctite) abgedichtet. Dies ist 
auch noch in Fig. 6 angedeutet. Grundsatzlich kann 
man sagen, da/3 die Summe der Winkel 7 + 5 der 
Grundform der Stabprofilquerschnitte zwischen 14 
und 34* betragen konnte. 

30 In Fig. 7 ist noch eine Anordnung dargestellt, 

die sich durch die sich ergebende Form des Zah- 
nes 32 zwischen den Aussparungen 5 n bzw. 6" der 
Tragstabe fur den Einschnappvorgang besonders 
gut eignen konnte, weil am Zahnfu/3 eine relativ 

55 biegeweiche Stelle im Bereich des einzigen Vor- 
sprunges 29 des Siebstabprofils vorhanden ist, so 
da/3 es moglich ist, nur eine Verformung des Zah- 
nes beim Einschnappvorgang im elastischen Be- 
reich und keine wesentliche plasttsche Verformung 

40 desselben zu haben. Andererseits konnte man je- 
doch an den Enden der Tragstabe einen breiteren 
"Zahn" von z.B. 10 mm Starke stehen lassen, so 
da/3 nach dem Einschnappenlassen des letzten 
Siebstabes alle Siebstabe und die dazwischen be- 

45 findlichen Zahne wieder in die richtige, ohne blei- 
bende Verformung vorhandene Position gedrGckt 
werden. Nach dem Biegen der Tragstabe bzw. 
Runden der Siebmatte und Verschweiflen der be- 
nachbarten Enden der einzelnen Tragringe halten 

50 sich praktisch die Siebstabe gegenseitig in der 
richtigen Position. Wie gesagt, kann die Festigkeit 
des gesamten Siebkorbes durch auf die verbreiter- 
ten Tragringe erhoht werden. 

Alle die Ausfuhrungen nach Figuren 4 bis 7 

55 sind auch dafur geeignet, ein sogenanntes Flach- 
sieb 123 zu bilden, siehe Fig. 9, das genau eben 
oder auch mit gebogenen Tragstaben ausgebuhr 
sein kann, wobei die Siebstabe in die Ausnehmun- 
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gen der Tragstabe eingeschnappt werden. In die- 
sem Falle braucht der Querschnitt der Siebstabe 
nicht schlanker zu sein als der Querschnitt der 
Ausnehmungen in den Tragstaben. Im Faile von 
solchen Sieben sollen die Abmessungen der Quer- 5 
schnitte der Aussparungen in den Tragstaben un- 
gefahr 2/100 bis 2/10 mm kleiner sein als die 
entsprechende Dimension des Profilquerschnitts 
der Siebstabe im Einklemmbereich. Es konnen 
auch an den Stellen, wo nicht geklemmt wird, gro- 10 
flere Spalte zwischen den Siebstaben und den 
Aussparungen in den Tragstaben bestehen, als 
vorher beschrieben. Die Querschnitte von den 
Siebstaben im Falle von Flachsieben konnen nam- 
lich erheblich grofler sein als die beschriebenen 75 
Dimensionen fur (zylindrische) Siebkorbe. 

Es kann daher angebracht sein, zunachst ebe- 
ne Tragstabe 145 (ruckwarts) zu biegen, urn die 
Aussparungen in ihnen aufzuweiten, so dafl die 
Siebstabe 144 leichter in sie einschnappen kon- 20 
nen. Diese Ruckwartsbiegung kann den Erforder- 
nissen entsprechend sowohl im rein elastischen als 
auch schon im plastischen Bereich des Materials 
der Tragstabe liegen. Danach werden dann die 
Tragstabe wieder in ihre gerade Form zuruckgebo- 25 
gen (u.U. allein durch die elastische Ruckspan- 
nung). Man kann auch die Ruckbiegung der Trag- 
stabe unter auflerer Krafteinwirkung - auf einer 
Rundungsvorrichtung - vornehmen, so dafl die 
Siebstabe noch fester in die Aussparungen der 30 
Tragstabe eingeklemmt werden. 

Dieser Effekt tritt naturiich auf auch beim Bie- 
gen gerader Tragstabe in die gekrummte Form des 
bogenformigen Flachsiebes nach Fig. 9. Dort sind 
noch Quertragstabe 146 vorgesehen. 35 

Fig. 8 zeigt noch eine gunstige Form fur einen 
Einschnappvorgang der mit Ausnehmungen 
(Rucksprungen) 52 versehenen Siebstabe 51 fur 
ein Flachsieb mit sackformigen Aussparungen des 
Tragstabes 145 und mit einer Einschnurung 52 im 40 
Au/tenbereich des zugehorigen bzw. entsprechen- 
den Siebstabquerschnitts. Bei dieser Ausfuhrungs- 
form kann ein sehr kleiner Querschnitt des Siebst- 
abprofils, wie schon oben zahlenmaflig angegeben, 
vorliegen und somit gunstig ein Bogensieb fur Ent- 45 
wasserung von Fasersuspenstonen hergestellt wer- 
den. Urn das Einfuhren der Siebstabe 51 zu er- 
leichtern, ist die Aussparung der Tragstabe 145 in 
der Tiefe des Tragstabquerschnitts etwas grofler 
als es der Weite (Breite) des Siebstabes dort an 50 
sich entspricht, so dafl dort ein Spalt 53 besteht, 
wobei in diesem Bereich die Weite des Siebstab- 
querschnitts wieder allmahlich zum Grund der Aus- 
sparung des Tragstabes hin verringert ist. Der 
Spalt 53 braucht auch nicht unbedingt vorgesehen 55 
zu werden. 

Patentanspruche 



1. Sieb, wie Bogen- oder Flachsieb Oder Siebkorb 
mit zueinander parallelen Siebstaben (3, 3', 22, 
26, 144), die in Aussparungen von zueinander 
parallelen, sich quer zu den Siebstaben er- 
streckenden Tragstaben (1, 1', 145) gehaiten 
sind, wobei die Siebstabe in bezug auf die 
senkrechte Richtung (V) der Siebflache Seiten- 
flachen (7, 8; 7\ 8'; 7", 8 M ) aufweisen, von 
denen mindestens eine gegen die senkrechte 
Richtung (V) mit einem Winkel geneigt ist, dafl 
sich eine Konizitat zwischen den beiden Sei- 
tenflachen zwischen 14 und 35' ergibt, denen 
zumindest zu einem groflen Teil entsprechen- 
de Seitenflachen (5, 6; 5', 6'; 5", 6") der Aus- 
sparungen (3') der Tragringe (V) entsprechen, 
so dafl sich mit dem geringsten gegenseitigen 
Abstand der Seitenflachen (7, 8; 7', 8'; 7", 8") 
der Siebstabe (3, 3', 22, 26, 144) die Sieb- 
schlitzweite an der Eintrittsseite der Siebflache 
ergibt, dadurch gekennzeichnet, dafl Vorsprun- 
ge bzw. Aussparungen der Siebstabe (3, 3', 
22, 26) Ausnehmungen bzw. Vorsprungen der 
Aussparungen der Tragstabe (1, V) entspre- 
chen, und zusammen einen Schnappverschiufl 
beim Einfugen der Siebstabe in die Tragstabe 
quer zur Langsrichtung der Tragstabe bilden. 

2. Bogen- oder Flachsieb mit zueinander paralle- 
len Siebstaben, die in Aussparungen von zu- 
einander parallelen, sich quer zu den Siebsta- 
ben erstreckenden Tragstaben gehaiten sind, 
dadurch gekennzeichnet, dafl Vorsprunge bzw. 
Aussparungen der Siebstabe (144) Ausneh- 
mungen bzw. Vorsprunge der Aussparungen 
der Tragstabe (145) entsprechen, und zusam- 
men einen Schnappverschiufl beim Einfugen 
der Siebstabe in die Tragstabe quer zur 
Langsrichtung der Tragstabe bilden. 

3. Sieb nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Vorsprunge oder Aus- 
sparungen in den Seitenflachen der Siebstabe 
bzw. der Rucksprunge der Aussparungen der 
Tragringe eine Tiefe - in bezug auf die Radiale 
(V) des Profilquerschnitts der Siebstabe bzw. 
Aussparungen, also in Umfangsrichtung der 
Tragringe - von mindestens 0,20 mm aufweist. 

4. Sieb nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Vorsprunge bzw. Aussparun- 
gen der Siebstabe bzw. der Aussparungen der 
Tragringe ahnliche Seitenflachen wie die Pro- 
filquerschnitte bzw. Aussparungen der Tragrin- 
ge mit etwa gleichem Neigungswinkel in bezug 
auf die Radiale (V) der Profilquerschnitte der 
Siebstabe bzw. der Aussparungen der Tragrin- 
ge haben. 
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5. Sieb nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 die genannten Sei- 
tenflachen (7, 8) der Siebstabe (3, 14 bis 18) 
an beiden Seiten Vorsprunge an dem einen 
Endbereich, der zur Haiterung in den Tragrin- 
gen dient, aufweisen und eine Art verdicktes 
Fuj3teil (9, 14' bis 18') bilden. 

6. Sieb nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 der Peripheriebe- 
reich des Profilquerschnitts der Siebstabe (3, 
30) im sie umschlie/Jenden Bereich der Trag- 
ringe (V) mindestens zu 50 % dem Peripherie- 
bereich der Aussparungen (2') der Tragringe 
im eingeklemmten Zustand der Siebstabe in 
den Tragringen der fertigen SiebkSrbe genau 
entspricht. 

7. Sieb nach einem der AnsprOche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 die Vorsprunge des 
Profilquerschnitts der Siebstabe die groBXe 
Tiefe - in bezug auf die Querrichtung zur Ra- 
dialen (V) - in ihrem radial inneren bzw. die 
Aussparungen der Siebstabe in ihrem radial 
au/Jeren Bereich haben, Oder da/J die Tiefe der 
VorsprUnge oder Aussparungen des Profilquer- 
schnitts der Siebstabe so bemessen ist, da/3 
sie beim Einklemmvorgang der Siebstabe in 
den die spateren Tragringe bildenden Staben 
eine genaue Positionierung in radialer Richtung 
erhalten. 

8. Siebkorb nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die gegenseitigen VorsprUnge 
bzw. Ausnehmungen der Siebprofiiquerschnitte 
bzw. Ausnehmungen der Tragstabe bzw. 
Rucksprunge der Ausnehmungen der TragstS- 
be zusammen einen Schnappverschlu/3 beim 
Einfugen der Siebstabe in die Tragstabe quer 
zur Langsrichtung der Tragstabe bilden. 



gebildeten Tragringe randoffenen Ausspa- 
rungen (2) versehen, die in bezug auf die 
spatere radiale Richtung (V) im wesentli- 
chen im radial inneren Bereich zu der Ra- 

5 dialen (V) geneigte Oder paralleie Flachen 

aufweisen - so da/3 sich der Querschnitt der 
Aussparungen von radial innen nach radial 
autfen konisch verjungt - und die anschlie- 
/3end an diese Seitenflachen Vorsprunge 

10 oder Rucksprunge aufweisen, die mit ent- 

sprechenden Ausnehmungen (41, 42; 41 ') 
oder Vorsprunge (36, 36'; 27, 28;), die im 
Anschlu/3 an entsprechende Seitenflachen 
der Siebstabprofilquerschnitte vorgesehen 

75 sind, in Form eines Schnappverschtusses 

beim Einschieben der SiebstSbe quer zu 
der Langsrichtung der Tragstabe (1) in die- 
se die Siebstabe festhalten, 

b) nach Einschieben der Siebstabe (3\ 3", 
20 3"'; 22; 26) in die Tragstabe werden diese 

zu vollstandigen Ringen gerundet und 

c) die beiden Enden jedes Tragstabes bzw. 
Tragringes (V; 21, 23) werden miteinander 
verschweiflt. 

25 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 das Herstellen der Aussparungen 
in den Tragstaben mittels Laserstrahi-Schnei- 
den erfolgt. 

30 

12. Verfahren zur Herstellung eines Siebes nach 
einem der Anspruche 2, 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Tragstabe vor dem 
Einfugen der Siebstabe gebogen werden, so 

35 da/3 sich die Ausnehmungen in ihnen erweitern 

und somit das Einschnappenlassen der Sieb- 
stabe erleichtern. 
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9. Sieb nach Anspruch 2 mit einer sackartigen 
Form der Aussparungen im Tragstab (145), mit 
einer Einschnurung (52) im Au/3enbereich des 
zugehorigen bzw, entsprechenden Siebstab- 45 
querschnitts. 



10. Verfahren zur Herstellung eines Siebkorbes, 
der aus mit gegenseitigem axialen Abstand 
angeordneten, koaxialen Tragringen (V) und in 50 
randoffenen Aussparungen (2 f ) derselben ge- 
haltenen, im wesentlichen achsparallelen Sieb- 
staben (3, 3', 3"; 14 bis 18) besteht, gekenn- 
zeichnet durch die folgenden Merkmale: 

a) es werden - insbesondere gerade - Trag- 55 
stabe auf der spater radial innere Seite der 
Tragringe (V) mit an der radial inneren Kan- 
te der spateren, aus den Tragstaben (1) 
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